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Die Prototypen-
werkzeuge und die
Einzelteile dieses
Headsets wurden

in weniger als
einer Woche her-

B PROTOTYPING

gestelit

ass neue Produkte heute regel-
D mifigen Design- oder Modell-
wechseln unterliegen, ist den Be-
dingungen des Wettbewerbs geschuldet.
Zusitzlich erhéhen kurze Lieferzeiten und
enge Budgets den Druck. Dies bedeutet fiir
die Produktentwicklung, dass die Prototy-
penherstellung schneller und billiger er-
folgen muss als jemals zuvor. Einen Aus-
weg aus diesem Dilemma weist das ,,Ra-
pid Injection Moulding” der Protomold
Company Ltd, Telford/Groflbritannien.
Das Verfahren ermoglicht es, innerhalb
von fiinf Tagen ab Eingang der CAD-Bau-
teildaten prézise und voll funktionsfihige
Prototypen aus jedem beliebigen spritz-
giefifihigen Material zu fertigen. Es eignet
sich damit insbesondere, kostengiinstig
® Pilotteile fiir Marktstudien und Pro-
dukttests herzustellen und die Markt-
einfithrung neuer Produkte so zu be-
schleunigen sowie
B Teile, die nur in begrenzter Auflage auf
den Markt kommen (sollen), in Klein-
serie zu produzieren.
Im Vergleich dazu kénnen beim konven-
tionellen Spritzgiefen (mit einem Grofi-
serienwerkzeug) vom Erhalt eines 3D-
CAD-Modells bis zur Auslieferung der
fertigen Teile ohne weiteres vier bis sechs
Wochen vergehen.

Spezialist fiir
Fertigungsprojekte

Clement Clarke Communications (C3),
ein im Bereich der Entwicklung und Fer-
tigung von Headsets fiir die Telekommu-
nikation eingefiihrtes britisches Unter-
nehmen, hat kiirzlich den ersten Schritt
in das Marktsegment hochvolumiger
Konsumgiiter unternommen. Das Unter-
nehmen griindete hierfir einen Betrieb
mit dem Namen Qstik Plc, der diese Pro-
dukte entwickelt, fertigt und vermarktet.

Bluetooth Headset fiir Mobiltelefone iFotos: Qstik)

Kopfhorer-
Kleinserie
in fiinf Tagen

Projekt ,,Bluetooth”. Bevor ein Unternehmen
ein neues Produkt auf den Markt bringen kann,
muss der Prototyp oft langwierige Testverfahren
bestehen. Das so genannte Rapid Injection
Moulding kann dazu beitragen, Verzogerungen
in diesem Entwicklungsstadium auf ein Mini-
mum zu reduzieren — wie diese Projektstudie
zeigt, indem es die Prototypenherstellung

erheblich beschleunigt.

Kurz nach der Betriebsgriindung
nahm Qstik Kontakt mit [an Deacon auf,
dem Geschiftsfithrer von Real World
Concepts, einem Unternehmen, das sich
darauf spezialisiert hat, anspruchsvolle
Fertigungsprojekte zu begleiten. Deacon
wurde beauftragt, ein Projekt anzuschie-
ben, das die Entwicklung einer Ferti-
gungslosung zur Herstellung von Qstik
Bluetooth Headsets fiir Mobiltelefone be-
inhaltete. ,,Die Vorgabe lautete, das Pro-
jekt vom ersten Entwicklungsschritt bis
zur laufenden Produktion in der kiirzest
moglichen Zeit abzuwickeln®, sagt Deac-
on.,Die Zeit fiir die Markteinfithrung ist
bei Konsumgiitern im Kommunikations-
bereich von entscheidender Bedeutung,
da galt es, keine Zeit zu vergeuden.”

Eine seiner ersten Aufgaben bestand
darin, einen Prizisionsformenbauer fiir
die erforderlichen Prototypen-Werkzeu-
ge zu finden, mit denen die Einzelteile des
Headsets hergestellt werden. Deacon stief§
dabei auf Protomold und war beeindruckt
von der schnellen Auftragsabwicklung:
»Vier Wochen sind fiir die Fertigung von
Formen fiir Prototypen ein durchaus iib-
licher Zeitrahmen. Protomold sagte je-
doch zu, die Werkzeuge und eine Klein-
serie von Teilen mit dem vorgegebenen
Material in fiinf Tagen herzustellen.”
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